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Top prestaties voor uw produktie
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- z4 GIHE ONGELIK ONGELIJK 45"\ e8 TOLERANTIE| | 6535 HB ALCRONA
geh. staal RVS
<85 | <60 | >60 ferit/mart. austenit. duplex
HRC HRC HRC N/mm?  N/mm?  N/mm?

HE H B H N
220-260 120-180 150-190 60-80 60-80 120-180 150-170
snijsnelheid = (myrfﬂn) . = hoofdtoepassing D = neventoepassing

HPC voor staal "kort*

ap=1xD ap=1xD ap=2xD
[ =
{ - an ,

Best Nr. Art. Nr. apmax. ae max. Fz apmax. ae max. 74 apmax. ae max. Fz Q
DLA1 DMRS 4 030 054 06 C010 01-0 6 O, 10 <30 30 0005-0015 <30 <14 0010-0020 - - - \/
DL2 DMRS 4 040 054 06 C010 01-0 4,0 8,0 54 S o 6 010 <40 40 0008-0025 <40 <18 0015-0030 - - - \/
DL3 DMRS 4 050 054 06 C01501-0 5,0 9,0 54 = o 6 015 <50 50 0010-0030 <50 <23 0020-0040 - - - \/
DL4 DMRS 4 060 054 06 C020 01-0 6,0 10,0 54 = = 6 0,20 <60 60 0015-0035 <60 <27 0025-0050 - - - \/
DL5 DMRS 4 080 058 08 C02001-0 8,0 12,0 58 - = 8 020 <80 80 0025-0045 <80 <36 0030-0060 - - - V4
DL6 DMRS 4 100 066 10 C02501-0 10,0 14,0 66 = = 10 0,25 <100 100 0030-0050 <100 <45 0040-0070 - - - \/
DL7 DMRS 4 120 073 12 C02501-0 12,0 16,0 73 = = 12 0,25 <120 120 0035-0060 <120 <54 0050-0080 - - - V4
DL8 DMRS 4 160 082 16 C030 01-0 16,0 22,0 82 = - 16 0,30 <160 160 0050-0080 <160 <72 0060-0100 - - - V4

Maten in mm

HPC voor staal

s LEDIHEL 2 = =

F apmax. ae max. Fz ap max. ae max. Fz ap max. ae max. Fz
0,10 <30 30 0005-0015 <30 <14 0010-0020 <60 <075 0010-0030 -/
0,10 <40 40 0008-0025 <40 <18 0015-0030 <80 <100 0020-0040 -/
DL19 DMRS4 05005706 C01501-0 5,0 13,0 57 17 47 0,15 <50 50 0010-0030 <50 <23 0020-0040 <100 <125 0025-0055 -/
DL20 DMRS 4 06005706 C02001-0 6,0 130 57 21 56 0,20 <60 60 0015-0035 <60 <27 0025-0050 <120 <150 0035-0065 -/
DL21 DMRS408006308C02001-0 80 190 63 27 75 8 020 <80 80 0025-0045 <80 <36 0030-0060 <160 <200 0045-0075 -/
DL22 DMRS410007210C02501-0 10,0 220 72 32 95 10 0,25 <100 100 0030-0050 <100 <45 0040-0070 <200 <250 0055-0085 -/
DL23 DMRS412008312C02501-0 12,0 260 83 38 11,5 12 0,25 <120 120 0035-00680 <120 <54 0050-0080 <240 <300 0070-0,100 -/
DL24 DMRS4 16009216 C03001-0 16,0 320 92 44 155 16 0,30 <160 160 0050-0080 <160 <72 0060-0100 <320 <400 0090-0,130 -/
DL25 DMRS 420010420 C04001-0 20,0 380 104 54 195 20 040 <20 20 0060-0100 <200 <90 0080-0120 <400 <500 0110-0150 -/
DL26 DMRS 4250 12525C05001-0 250 450 125 60 245 25 0550 <250 25 0080-0130 <250 <113 0,100-0150 <500 <625 0135-0,185 </

DL17 DMRS4 03005706 C01001-0 3,0 80 57 12 28
DL18 DMRS4 04005706 C01001-0 4,0 11,0 57 15 338

Maten in mm

PIHT] o = =

apmax. ae max. Fz ap max. ae max. Fz ap max. ae max. Fz Q
DL37 DMRS 405006206 C01501-0 5,0 13,0 0,15 <35 50 0015-0030 <50 <12 0030-0045 <100 <065 0040-0055 -/
DL38 DMRS 4 060 062 06 C02001-0 6,0 13,0 62 25 5,6 0,20 <42 60 002%5-0040 <60 <15 0040-0055 <120 <075 0050-0065 -/
DL39 DMRS408006808C02001-0 80 190 68 32 75 8 0,20 <56 80 0035-0050 <80 <20 0050-0065 <160 <1,05 0060-0075 -/
DL40 DMRS410008010C02501-0 10,0 220 80 40 95 10 025 <70 100 0045-0065 <100 <25 0060-0080 <200 <130 0070-0090 -/
DL41 DMRS4 120093 12C02501-0 12,0 260 93 48 11,5 12 0,25 <84 120 0085-0075 <120 <30 0070-0090 <240 <160 0080-0,100 -/
DL42 DMRS4 160108 16 C03001-0 16,0 32,0 108 56 155 16 0,30 <2 160 0065-0085 <160 <40 0080-0100 <320 <210 0090-0,10 -/

Maten in mm
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Top prestaties voor uw produktie

ALNOVA

e (] | M ”
- - ’ HPC OgK 50 % 8 TOLERANTIE| | 6535 HB
RVS

geh. staal

<55 <60 >60 ferrit/mart. austenit. duplex
HRC HRC HRC N/mm?  N/mm?  N/mm?

[l H H H B
95125  80-110 60-95 140-200 40-60  40-70  30-50  40-10
¥ . = hoofdtoepassing D = neventoepassing

snijsnelheid = (m/min)

; ap=1xD ap=1xD ap=2xD
l LI l 1 >|‘ I l ap i ap
BestNr. Art. Nr. T 1 Fapmax. aemax. Fz ap max. ae max. Fz ap max. ae max. Fz | Q
DL9 DMRS 4 030 054 06 C01003-0 3,0 6,0 54 o = 6 010 <30 30 0004-0013 <30 <14 0009-0017 - - - v
DL10 DMRS 404005406 C01003-0 4,0 8,0 54 o = 6 010 <40 40 0007-0021 <40 <18 0013-0026 - - - \/
DL11 DMRS 405005406 C01503-0 50 9,0 54 = = 6 015 <50 50 0009-0026 <50 <23 0017-0034 - - - v
DL12 DMRS 4 060054 06 C02003-0 6,0 10,0 54 o = 6 0,20 <60 60 0013-0030 <60 <27 0021-0043 - - - v
DL13 DMRS 408005808 C02003-0 8,0 12,0 58 = - 8 0,20 <80 80 0021-0038 <80 <36 0026-0051 - - - N4
DL14 DMRS 4 100066 10 C02503-0 10,0 14,0 66 = - 10 0,25 <100 100 0026-0043 <100 <45 0034-0060 - - - N4
DL15 DMRS412007312C02503-0 12,0 16,0 73 = - 12 0,25 <120 120 0030-0051 <120 <54 0043-0068 - - - \/
DL16 DMRS 4 160082 16 C03003-0 16,0 22,0 82 - - 16 0,30 <160 160 0043-0068 <160 <72 0051-0085 - - - \/

Maten in mm

HPC voor RVS "

ap=1xD ap=2xD
ap ap
‘ *
Best.Nr. Art.Nr. £ apmax. aemax. Fz ap max. Fz ap max. ae max. Fz | Q
DL27 DMRS403005706C01003-0 30 80 57 12 28 0,10 <30 30 0004-0013 <30 <14 0009-0017 <60 <075 0009-00% -/

DL28 DMRS4 04005706 C01003-0 4,0 11,0 57 15 38 0,10 <40 40 0007-0021 <40 <18 0013-002% <80 <100 0017-003 -/
DL29 DMRS405005706C01503-0 5,0 13,0 57 17 47 0,15 <50 50 0009-00% <50 <23 0017-0034 <100 <125 0021-0047 -/
DL30 DMRS4 06005706 C02003-0 6,0 13,0 57 21 56 0,20 <60 60 0013-0030 <60 <27 0021-0043 <120 <150 0030-0055 -/
DL31 DMRS408006308C02003-0 80 190 63 27 75 8 020 <80 80 0021-0038 <80 <36 0026-0051 <160 <200 0038-0064 -/
DL32 DMRS410007210C02503-0 10,0 220 72 32 95 10 0,25 <100 100 002%6-0043 <100 <45 0034-0060 <200 <250 0047-0072 </
DL33 DMRS412008312C02503-0 12,0 260 83 38 11,5 12 0,25 <120 120 0030-0051 <120 <54 0043-0068 <240 <300 0060-0085 -/
DL34 DMRS4 16009216 C03003-0 16,0 320 92 44 155 16 0,30 <I60 160 0043-0068 <160 <72 0051-0085 <320 <400 0077-0,110 -/
DL35 DMRS420010420C04003-0 20,0 380 104 54 195 20 040 <200 20 0051-0085 <200 <90 0068-0102 <400 <500 00%-0128 -/
DL36 DMRS 4 250 12525C05003-0 250 450 125 60 245 25 0,50 <250 25 0068-0110 <250 <M,3 0085-0128 <500 <625 0115-0,157 </

[e2Me>Rie> M)

Maten in mm

ap=2xD

] :I * I l ap
Best.Nr. Art.Nr. F apmax. aemax. Fz apmax. ae max. Fz apmax. ae max. Fz Q
DL43 DMRS405006206C01503-0 50 130 62 25 47 0,15 <35 50 0010-0015 <50 <12 0010-0017 <100 <065 0010-002%6 -/

DL44 DMRS406006206C02003-0 6,0 130 62 25 56 0,20 <42 60 0010-0021 <60 <15 0013-0026 <120 <075 0017-0034 -/
DL45 DMRS408006808C02003-0 80 190 68 32 75 8 020 <5 80 0012-0026 <80 <20 0017-0034 <160 <1,05 0021-0047 -/
DL46 DMRS410008010C02503-0 10,0 220 80 40 95 10 0,25 <10 100 0014-0030 <100 <25 0021-0043 <200 <130 0030-0085 -/
DL47 DMRS412009312C02503-0 12,0 260 93 48 11,5 12 0,25 <84 120 0021-0038 <120 <30 0026-0051 <240 <160 0038-0064 -/
DL48 DMRS4 160108 16 C03003-0 16,0 32,0 108 56 155 16 0,30 <I12 160 0026-0043 <160 <40 0034-0060 <320 <210 0047-0072 -/

Maten in mm
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m| =@ "
- Z4 90° \ TOLERANTIE| | 6535 HB FUTURA
geh. staal RVS
<55 <60 >60 ferrit/mart. austenit. duplex
HRC HRC HRC N/mm?  N/mm?  N/mm?

H B O O
80-110 6080 5060  30-35 7080 5060 50-60 8090  80-90 260-260 180-200 160-180

snijsnelheid = (mX:lin) . = hoofdtoepassing D = neventoepassing

LI

ap max. ae max. Fz ap max. ae max. Fz ap max. ae max. Fz Q
DL49 DMEG 4 040 050 04 H90 05-0 Ol e e e - <0 <18 0015-0025 v
DL50 DMEG406005806H90050 60 42 58 90° 60 - - - - - <60 <28 0025-003 v
DL51 DMEG408006408H90050 80 56 64 90° 80 - - - - - <80 <38 0035-0045 v
DL52 DMEG410007010H90050 10,0 70 70 90° 100 - - - - - <100 <48 00400055 v
DL53 DMEG412007510H90050 12,0 85 75 90° 120 - - - - - <120 <58 0050-0060 - - v
DL54 DMEG416008216H90050 16,0 11,2 8 90° 160 - - - - - <160 <18 0060-0080 - - v
Maten in mm

- Speciale frezen

- Speciale boren

- PKD / CBN - gereedschappen

- Herslijpen van verspaningsgereedschappen

- Herslijpen van HSS boren vanaf @ 2,0 mm (rendabel!!)

Meer informatie bij onze adviseur

Eventuele drukfouten of tussentijdse wijzigingen voorbehouden.
Versie maart 2021
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Drillmasters B.V.
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Nederland
T: +31 (0)43 36 30 455 Vcard Homepage

info@drillmasters.nl Drillmasters Drillmasters
www.drilimasters.nl Nederland Zuid Duitsland




